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Nouvelle plume a écrire pour stylos.
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- Qu'une plume soit en acier ou en autre
métal, qu'elle soit faite d’une seule matiére
ou d'un assemblage composite de pisces en
matidres différentes, deux facteurs prinei-
paux peuvent les différencier pour l'usager
et orienter ce dernier dans son choix :

1° Le genre de la pointe (fine, moyenne,
large, ete.) ;

2° Le degré de flexibilité des becs.

Dans les plumes actuelles les caractéris-
tiques de flexibilité dépendent principale-
ment de la variation d’épaisseur du métal
le long de la plume, de son galbe, de la posi-
tion et de la forme du coeur ou il de la
plume placé i l'origine de la fente qui sé-
pare les deux becs; lesdites caractéristiques
de flexibilité sont égatement influencées par
des fentes paralléles 3 la fente principale.

Mais il est difficile, dans une fabrication
industrielle, d’agir d’une fagon méthodique
sur ces différentes cavactéristiques en vue
d’obtenir des plumes me différant, dune
série 3 1autre, que par le degré de flexi-
bilité.

La présente invention a pour but de don-
ner aux plumes une flexibilité bien déter-
minée, réglable & volonté, et indépendante
de Pépaisseur et du galbe de la plume, de
la position, de la forme et méme de Vexis-
tence de 1’ceil.
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L’invention consiste & créer, par un amin-
cissement du métal dans des zones et sui-
vant des directions convenablement choisies,
un axe privilégié de flexion pour chaque bee
de las plume. Les deux axes ainsi créés font
I'un avee Vautre un certain angle. Quand
on appuie sur la plume, chaque pointe tend
a déerire un are de cercle dans un plan
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- perpendiculaire & Vaxe de flexion du bec

dont elle fait partie. L'orientation des axes 4o
de flexion est chois'e de manidre que dans
ce mouvement les deux pointes &'écartent
Pune de 1'autre. La flexibilité de la plume
dépend donc du degré d’amincissément réa-
lisé dans les zones choisies pour y localiser
les axes de flexion et Touverture des becs
pendant 1écriture dépend de lorientation
de ces axes, .

Un usinage trés facile exéeuté avec un
outillage trés simple permet de réaliser ces
dispositions sur des plumes de toute forme,
et d’obtenir ainsi des séries de plumes ne’
d'fférant les unes des autres que par des
flexibilités dosées par exemple suivant une
échelle déterminée. En choisissant pour les
zones aminecies n épaisseurs différentes réa-
lisées avec précision, on aura ainsi des séries
de plumes que on pourra numéroter 0, 1,
2... ou n sur la plume elle-méme.

Le détaillant et le client seront ainsi ren- 60

b

50

55

Prix du fascicule : 15 francs. o -



10

20

2b

" 3o

-35

ho

b

bo

[925.959]

seignés immédiatement sans ambiguité sur
la flexibilité de chaque plume,

L’invention permet en particulier de réa-
liser des plumes smplifides, trés peu gal-
bées, dont 1'épaissenr pourra &tre forte et
méme parfols constante et 1a fabrication est
trds économique. On va en déerire un exem-
ple nullement limitatif en regard du dessin
annexé sur lequel :

La fig. 1 est une vue en plan de la plume;

La fig. 2, une coupe transversale;

La fig. 8, la vue en plan & plus grande
échelle de 1a partie avant de la plume mon-
trant les zones d’am’ncissement;

La fig. 4, une coupe suivant la ligne 4-4
de 1a fig. 3; '

La fig. 5, une vue montrant P’épaisseur
du métal dans la fente qui sépare les deux
bees; ,

Les fig. 6, T et 8 représentent des va-
riantes en coupe longitudinale. -

La plume représentée sur les fig. 1 4 5
est formée par ume portion de tube cylin-
drique d’agsez -grand diametre, limitée 3
deux génératrices vo'sines et rétréeie pro-
gressivement depuis 1a région de Veeil 2 jus-
qu'aux pointes 3. L’wil est situé 2 Pextré-
mité de la fente qui sépare les deux bees.
La plume est peroée d’un trou d’accrochage
4. Son épaisseur et son galbe sont constants.
Si Pépaisseur ¢ est forte, 1a souplesse des
becs sera imsuffisante.

Selon Yinvention, on -assouplit cette
plume par amincissement localisé du métal
au voisinage de P'eeil de part et d’autre part
de Yaxe brisé xa’ ainsi que le montre la

fig. 8. I’amincissement désiré est obtenu par

&crasement local du métal qui, en consé
quence, subit s‘'multanément un éerouissage.
T’amincissement &’étend 3 la zone limitée
par les lignes brisées yy’, 22/ (fig. 8 et 4)
et délimite des charnidres de flexion pour
chacun des becs- de 1a plume.

Grice & cette disposition, on peut, abs-
traction faite des zones amincies et de la
zone 5 de raceord avec la pointe, maintenir
tout le long de 1a plume une épaisseur forte
ot constante permettant une goudure ration-
nelle des pointes rapportées si ia plume en
comporte,

Bien entendu, Vinvention m'est pas limi-
tée & la forme particulidre de plume qui

vient d’étre décrite. Les fig. 6, T et 8 repré
sentent d'autres exemples de formes ftres
simples, d'une grande faciliié d'usinage..09

~ Sur 1a fig. 6, la queue 6 de la plume a une

épaisseur et une forme quelconques. A la
région 7 amincie pour créer la flexibil'té
désirée succdde jusqu'aux pointes une par-
tie 8 d’épaisseur constante supérieure 3 celle 6o
de la région 6. ' ,
Sur la fig. 7, la queue 9 de la plume est
trés mince et de forme quelconque; le corps
de la plume recoit au voisinage de Peeil 2
un amincissement 10 auquel succdde, jus- 65
qu’aux pointes, une partie 11 plus épaisse
et d’épaisseur constante. ,
La plunie de la fig. 8 a une épaisseur

- croissante depuis Textrémité de la queue 12

jusqu'aux pointes 13. I’aminc’ssement est 7o
pratiqué en 14. _

D'une fagon générale, ’amincissement
localisé et orienté prévu par Pinvention pour
créer une flexibilitd dosée peut étre prati-.
qué sur des plumes de foutes formes, L'opé- 75
ration d’am’necissement peut &’effectuer en
cours de fabrication de la plume. Elle peut
aussi étre pratiquée aprés fabrication sur
des plumes existantes. '

' RESUME.

L’invention a pour objet :

1° Une plume pous stylographe en métal
ou matidres queleonques, de forme quelcon-
que, avec ou sans pointes dures rapportées,
mais comportant, dans le voisinage de Ve,
s'il existe, des zones de flexion obtenues par
un amincissement local efr convenablement
caleulé du métal, la valeur choisie pour
Pamincissement réglant la flexibilité des
bees, Torientation cho'sie .pour les zones
d’amincissement réglant 1’8eartabilité des
bees;

2° Une plume suivant 1° découpée daps
du métal de forme guelconque;

3° Une plume suivant 1° présentant la g¢b
forme trds simple d'une portion de tube
cylindrique  comprise entre deux généra-
trices et so rétrécissant pour former Iles
spointes;

4° Une plume suivant 1° ayant une so0
épaisseur forte et constante damg la partie
comprise entre le voisinage de Peeil et les
pointes, sauf Pamincissement destind &
cvéer 1a flexibilité et sauf le raccord de la

80‘

85

90



- — 3 — | [925.959]

pointe 'rapportée 1ad11:e plume é&tant de 5° Une plume suivant 1° allant en dimi-
forme et d’épaisseur quelconque dany ses | nuant d’épaisseur depuis les pointes jusqu’a 5
autres parties; . iextlemlte de 1a queue. -
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