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L’invention a trait au porte-plume a réservoir du
modéle le plus répandu, dans lequel existent un
conduit d’alimentation et une plume montés i 1’ex-
trémité du réservoir.

Le conduit d’alimentation dans ces sortes de
porie-plume comporte un canal longitudinal dans
la base duquel sont tracées un certain nombre de
rainures trés fines ou capillaires qui permettent a
I’encre contenue dans le barillet ou dans le sac
de caoutchouc d’acécder A la plume, le canal percé
dans le conduit permettant en outre 3 V'air de rem-
placement de pénéirer dans le réservoir. Il est fort
important que la plume soit plantée d’une facon trés
précise par rapport au canal du conduit d’alimen-
tation et qu’elle reste dans cette position relative
correcte aussi longtemps que on fait usage de la
plume. Certains modéle de plumes néanmoins ont

besoin d’&tre remplacés par l'utilisateur et dans ce -
cas il arrive fréquemment que la plume et le con-

duit d’alimentation ne soient plus montés dans leur
position relative correcte de sorte que la plume ne
rend pas les mémes services que lorsqu’elle avait
été montée par le fabricant.

On a d&ja proposé dans le passé différents
moyens pour assurer dans un porte-plume réservoir
une disposition correcte de la plume par rapport
au conduit d’alimentation, mais pour autant gu’on
le sache les moyens qui ont été employés compre-
naient des ergots ou des languettes ménagés sur
les cdtés de la plume et pouvant étre recourbés vers
le bas pour s’engager dans des encoches ou loge-
ments correspondants pratiqués sur les cbtés du
conduit d’alimentation. Il est évident que ces dis-
positions ne donnent pas satisfaction pour les ob-
jectifs qui ont été énumérés plus haut et que de
plus la fabrication de ces plumes entraine une cer-
taine consommation supplémentaire de matidre.

L’objet de la présente invention est de fournir
un moyen perfectionné et simple grice auquel la
plume d’un porte-plume & réservoir peut étre placée
de fagon correcte sur le conduit d’alimentation par
un opérateur inexpérimenté, ce moyen permettant
en outre de maintenir la plume dans une direction
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~ correcte pendant tout son emploi et ne comportant

aucun. gaspillage de matidre.

Conformément & l'invention, un porte-plume a
réservoir possédant un conduit d’alimentation qui
présente un conduit dans toute sa longueur regoit
une plume sur la partie inférieure de laquelle a été
formée une nervure longitudinale qui peut &tre
continue ou interrompue et qui est disposée de
fagon & s’adapter de fagon relativement précise
dans le canal du conduit d’alimentation.

Il est avantageux de former cette nervure sur la
partie inférieure de la plume en déplagant une par-
tie de la matiére dont celle-ci est faite, de sorte
quune rainure apparait sur le c¢6té supérieur de
ladite plume. La nervure peut partir depuis la base
de la plume et s’étendre sur une distance impor-
tante le long de celle-ci et dans ce cas la rainure
qui lui correspond formera une rentrée d’air pour
Ie réservoir, étant bien compris que cette rainure
doit avoir une longueur suffisante pour que son
extrémité extérieure ait une position telle par rap-
port & la partie du barillet olt s’enfonce la plume
que de I'air puisse pénétrer dans la rainure.

Dans certains cas néanmoins, il est possible que
la nervure qui assure la position de la plume se
termine avant le talon de celle-ci ou méme que cette
nervure soit constituée par un certain nombre de
nervures beaucoup plus petites disposées sur une
seule ligne, )

Pour permetire de comprendre plus clairement
Pinvention on donnera ci-aprés quelques exemples
avec référence aux dessins joints dans lesquels :

La fig. 1 est une élévation avec section partielle
d’un porte-plume réservoir équipé avec un ensemble
d’une plume et d’un conduit d’alimentation con-
forme & Tinvention, la coupe étant faite sur la
ligne I.I de la fig. 2;

La fig. 2 est une coupe prise sur la ligne II-IT
de la fig. 1; )

La fig. 3 représente en élévation la plume de
la fig. 1;

La fig. 4 représente en élévation une variante de
la plume;
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- La fig. 5 est une coupe sur la ligne V-V de la
fig. 4;
" La fig. 6 est une autre variante de plume con-
forme & Pinvention;

La fig. 7 est une section sur la ligne VII-VIL de

la fig. 6;

* La fig. 8 est une autre variante d’une plume con-
forme i Pinvention;

La figz. 9 est une section le long de la ligne
IX-IX de la fig. 8.

Dans Pexemple de la présente invention que
représentent Jes figures 1 & 3, Pensemble d’une plu-
me et d’'un conduit d’alimentation du porte-plume
i réservoir 1 comprend un conduit d’alimentation

2 qui porte sur sa face supérieure un canal s’éten-.

dant sur toute sa longueur 3 : ce canal s’onvre dans
Pextrémité intérieure 4 du conduit d’alimentatfion,
mais se termine un peu avant 'exirémité extérieure
dudit conduit. Dans la base du canal 3, deux ou
plusieurs petites rainures capillaires ou trés fines 6,
sont tracées. La plume 7 qui sera employée avec
ce conduit d’alimentation a la forme habituelle :
elle est ensuite déformée dans la partie qui avoisine
sa -base pour produire un renflement longitudinal 9
sur la face inférieure et une rainure 8 sur sa face

supérieure. La rainure 8 part du talon de la plume -

et a une longueur d’une certaine importance de
facon que lorsque la plume 7 et le conduit dali-
mentation 2 sont introduits ensemble dans Iouver-
ture 1la du barillet du porte-plume 3 réservoir 15
destinée & recevoir la plume, Pextrémiié extérienre
de la rainure 8 dépassera légérement Pexirémité

libre de Pouverture la. La nervure 9 formée sur -

la face inférieure de la plume a une largeur lége-
rement plus faible que celle du canal nnnc1pal 3
tracé dans le conduit d’alimentation 2.

Pour le montage du porte-plume réservoir, il suf-
fit simplement de placer la plume 7 sur le conduit
d’alimentation 2 dans une position approximative-
ment correcte car alors la nervure 9 de la plume

7 s’ajuste dans le canal 3 du conduit 2 et donne -

une position convenable aux différentes parties
ainsi rassemblées. L’ensemble de la plume 7 et du
conduit d’alimentation 2 pent alors &tre introduit

dans Touverture du porte-plume destinée i la plume
P P P

le sans que la plume 7 perde son alignement. De
méme si Pon désire 4 un moment quelconque rem-
placer 1a plume 7, une autre plume ayant recu une
forme semblable avec une nervure 9 peut &tre intro-
duite directement sur le conduit d’alimentation 2
et recevra un alignement correct. De plus, la prise
de la nervure 9 dans le canal 3 du conduit d’ali-
- mentation 2 maintient la plume 7 en un alignement
correct pendant tout Pusage de la plume méme si

celle-ci avait &é mise en place avec un peu de

jew.
Dans la variante que representent les figures 4

—9

et 5, la nervure 92 qui assure la position correcte
de la plume se termine avant le talon de la
plume 7a.

Une auire variante représentée par les figures 6
et 7 monire une plume 7b dans laquelle on été pra-
tiquées plusieurs petites rainures courtes 95 sur la
face inférieure (irois seulement ont été représen-

- tées) ces rainures étant disposées sur une méme

ligne longitudinale de facon i ce que lesdites
rainures 96 lorsqu’elles sont introduites dans le
canal 3 du conduit d’alimentation 2 assurent une
position suffisamment correcte pour la plume.

ies nervures 9, 9z, 9b ont été produites dans
chaque cas par une déformation de la matiére
dont est faite 1a queue de la plume 7, Ta, 75, de
sorte que simultanément sur la surface supérieure
de cette plume apparaitra une dépression ou rai-
nurz 8, 82, 8b. On doit néanmoins ecomprendre
que ces-nervures gui assurent une position correcte
de la plume, peuvent dans ceriains cas éire faites
d'une facon différente, par exemple par un épais-
sissement local O¢ de la matiére dont est faite la
plume, ainsi que cela est moniré dans les figures 8
et 9.

RESUME

¥° Plume pour un porte-plume i réservoir ayant
un conduit de remplissage fait avee un canal lon-
gitudinal, caractérisée par le fait que la plume pré-
sente dans sa face inférisure une nervure longitu-
dinale adaptée 2 s"ajuster de facon relativement pré-
cise dans le canal du conduit.

2° Formes de réalisation d’une plume suivant
1°, caractérisées par un ou plusieurs des poinis sui-
vants pris isclémeént ou en combinaison :

¢. La nervure commence & la base de la plume
et se prolonge sur une partie importante de celle-ci;

b. La nervure est divisée en un certain nombre
de nervures beaucoup plus courtes disposées sur
une seule ligne.

3o Modes de réalisation d’une plume suivant 1°
et 2°, caractérisés par un ou plusieurs des points
suivanis pris séparément ou en combinaison :

a. La nervure est obienue sur la face inférieure
de la plume par le refoulement d’une partie de la
matidrs dont est faite celle-ci de sorte qu’une rai-
nure apparait sur la face supérieure de la plume;

b. La rainure ainsi produite forme ume ouver-
ture pour Pentrée de I'air dans le réservoir;

¢. La nervure est obtenue sur la face inférieure
de la plume par un épaississement local de la ma-
tiére dont est faite la plume.
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